
Sústruženie 

Trieskový spôsob obrábania, to znamená, že z polotovaru dostaneme výrobok 

valcového tvaru tak, že zbytočnú vrstvu vo forme triesky odstránime nástrojom 

z polotovaru. 

Pohyby:  

 hlavný pohyb –  rotačný pohyb (výrobok sa otáča) 

 vedľajší pohyb – sústružnícky nôž (nástroj) sa pohybuje priamočiare 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nástroj:  sústružnícky nôž 

Materiál noža: rýchlorezná oceľ, spekaný karbid, umelý diamant 

Nôž sa skladá z telesa a reznej časti.  

                                                                                   Aj s vymeniteľnými dostičkami 

 

 

 

 

 

 

 



Typy sústružníckych nožov 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Univerzálny hrotový sústruh – hlavné časti 

 

 

 

 

 

 

 

 



Upínanie obrobku – do upínacieho skľučovadla 

 

 

 

 

 

 

Koník - podopiera dlhší obrobok sprava, na opačnej strane ako vretenník, dá sa 

do neho uchopiť aj vrták. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Upínanie nožov – do nožovej hlavy so skrutkami 

 

 

 

 

 

 

 

 



Pozdĺžny suport pohybuje doľava a doprava.  

 Priečny suport  s nožovou hlavou pohybuje kolmo na smer rotácie vretena. 

 

 

 

 

 

 

 

Chladenie – pri obrábaní vzniká rezné teplo, ktoré škodí reznej časti noža. 

Použitím chladiacej kvapaliny chránime nôž – znižuje sa opotrebenie nástroja, 

predlžuje sa trvanlivosť ostria. Chladenie znižuje aj tepelnú rozťažnosť obrobku. 

 

 

 

 

 

 

Druhy sústruhov: 

Univerzálny hrotový sústruh (klasický sústruh) 

Kopírovací sústruh 

Revolverový sústruh 

 

 

 

 

 

Namiesto koníka má revolverovú 

hlavu s nástrojmi 



Zvislý sústruh 

(pre obrobky s veľkým priemerom) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Poloautomatický sústruh 

CNC sústruh (počítačom riadený) 


